
過去のノウハウを活かし

ナレッジドリブン な設計を

設計AIエージェント

サービス紹介資料



想定される現場の課題

このようなお悩みはありませんか？

キーワード検索しても目当てのノウハウ情報にヒットしない

若手社員が必要なドキュメントがそもそも存在するか把握できない

過去のノウハウやトラブル事例が埋もれて活用できない

そのお悩み、タグっとで解決します

作成者しか理解できない“属人化ドキュメント”に辿り着けない
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想定される現場の課題

フォルダが煩雑…
ファイル名が

統一されていない…

どのデータが最新版か
わからない…

案件

お客様資料 図面

田中

設計変更情報メモ

製品B_設計

設計資料【田中】

設計変更情報_20250131

変更履歴仕様書_ver2

ver2

チェック済み

(最新版)

(修正済み)

データ量やページ数が多い情報検索は、従来の方法では時間と労力がかかります。

 AIを活用することで、必要な情報へ瞬時にアクセス可能です。
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サービス概要

製品開発に必要な情報を素早く、効率的に検索

属人化を無くし、標準化を実現

設計/開発部門に関わる時間を削減

手戻りを無くし、製品の品質を向上

製品開発の効率化とコストリダクションを
実現する

新入社員であっても、これまでの知見を
活用して手戻りのない設計ができる

社内情報の検索＆活用を誰でも簡単にする

4



ミラリンクの３つの強み

設計者が記入 AIが社内外のノウハウを整理し作成

使用者を支える
フレームが

破損する

使用者が

落下する

段差に

よる衝撃
10-6以下 死亡

材料選定

強度計算に

て安全率

10倍

開発 10-8以下 死亡

2DCADモデル
(.dxf,.dwg.csd)

3DCADモデル
（.step)

特殊拡張子
（.xdw, .md)

①AIが読み取れる拡張子が圧倒的に多い

②ものづくり経験者が多く、適切な要件定義が可能

チームの半数はモノづくり経験者で構成されており、
AIへのインプット情報とアウトプット情報を
適切に選択し、回答精度を高めます。

③設計開発に特化した資料の半自動生成（現在開発中）

設計開発に特化しているからこそ、現場に根差した「導入しやすさ」

「活用しやすさ」「継続しやすさ」が実現できます。

ノウハウ整理に終わらず、一気通貫で
資料作成までを半自動化する

ミラリンク

Microsoft系

PDF

競合他社

設計開発でよく使われて
いる拡張子を中心に、
特殊なモデルも扱うこと
が可能

これまで人間が何十時間もかけてい
た作業を、AIが10秒で考える

例　リスク管理表の半自動生成
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以下の資料に該当する情報が記載されています。内容を要約すると、次の3点が特に重要です。

1.冷却ラインの初期圧力設定ミスが過去複数回発生。マニュアル2023年版では、作業前に「2重チェック」を必
須化。

1.搬送ラインのセンサーキャリブレーション漏れにより異常停止の事例あり。作業直前にキャリブレーション
確認を推奨。

1.立ち上げ直後30分間は人員を常駐させ、動作ログをリアルタイム監視することが手順に明記されています。

設備Aの立ち上げ時に注意すべき点を教えて

設備A_立ち上げ手順書_v2.1.pdf

冷却ライン_異常停止トラブル報告_2022.xlsx

設備A_初期トラブル_注意点まとめ.pptx

従来の検索方法

以下の資料に該当する情報が記載されています。内容を要約すると、次の3点が特に重要です。

1.冷却ラインの初期圧力設定ミスが過去複数回発生。マニュアル2023年版では、作業前に「2重チェック」を必
須化。

1.搬送ラインのセンサーキャリブレーション漏れにより異常停止の事例あり。作業直前にキャリブレーション
確認を推奨。

1.立ち上げ直後30分間は人員を常駐させ、動作ログをリアルタイム監視することが手順に明記されています。

設備Aの立ち上げ時に注意すべき点を教えて

設備A_立ち上げ手順書_v2.1.pdf

冷却ライン_異常停止トラブル報告_2022.xlsx

設備A_初期トラブル_注意点まとめ.pptx

設備A_立ち上げ手順書_v2.1.pdf

立ち上げ前の準備事項

電源遮断確認（ロックアウト/タグアウトの徹底）

冷却ラインの配管漏れ・圧力異常がないことを確認

操作パネル上の非常停止スイッチの解除

消耗部品の交換有無チェック（交換推奨リスト：P12参照）

3. 設備起動手順
主電源ブレーカーをONにする

操作パネルの「システム起動」ボタンを押下

初期画面で「安全確認チェックリスト」を表示し、点検項目を確認

【重要】冷却ラインの圧力設定値を0.8MPaに設定し、再確認（過去異常対応履歴あり）

モーター系統の異音・異常振動がないか確認しながら、試運転開始

4. 起動後の初期チェック（30分以内）

設備B_手順書.pdf

立ち上げ_進捗確認_資料.xlsx  

タグっとによるマニュアル検索

タグっとは、自然文での質問に対し、関連資料の抽出と要点提示を自動で行います。

 膨大な文書の中から、誰でも必要な情報に簡単にアクセスできます。

設備A 手順書

設備A_作業フロー2022.docx  

タグっとを活用した検索

・ファイル名でしか検索できない…

・フォルダを何層も開いて確認

・詳しい人に聞いたほうが早い…

検索場所:生産技術部

設備A_手順書_2021_v1.xlsx  

設備A_メンテナンス資料.pptx 

設備A_作業指示書_2023年3月.pdf 

・AIが要約して表示

・複数ファイルを横断し統合的に情報を提供

・関連情報も素早く検索

元データに即座に
アクセス

候補が多すぎて、必要な
情報に辿り着くのが困難

膨大な文書から、関連資料を
自動選別し、要点まで
瞬時に抽出。

6



導入までのフロー

要件定義 本開発作業 検証

約1〜2か月 約1〜2か月

お客様のサーバーまたはミラリンクのサーバーを使用し検証 お客様環境のサーバーにて検証

テスト開発 / 評価

約１〜2か月 約3か月

■最適なAI開発のための調査
・課題の洗い出し
・資料確認/精査
・作業フロー精査/効率化の提案

■解決策定
・優先順位の決定
・スケジュール立て

■システム設計/開発
・要件定義
・検収内容決定

■AI設計/開発
・要件定義
・検収内容決定

■評価
・テスト実施および評価

■効果検証
・検索量の定量化
・ボトルネック抽出と対策

120万円/月～　（約3か月） 要件定義フェーズで、開発費用および期間を算出します。

※2～3人にて対応
・PM（プロダクトマネージャー）：ものづくり経験者
・システムエンジニア
・AIエンジニア

※5人以上にて対応
・PM（プロダクトマネージャー）：ものづくり経験者
・システムエンジニア 3名
・AIエンジニア

※データ量やご利用人数に応じて、開発期間および費用は変動いたします。

■本開発
・データを顧客環境に移行
・データ量を増加
・バグ解消
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会社概要

Innovation in Manufacturing

誰もが制限なく自由にものづくりできる世界へ

会社名： 所 在 地  ：

代　表： 事業内容：

従業員数：

創立日：

資本金：

株式会社ミラリンク 福岡県北九州市小倉北区浅野3丁目8番1号AIMビル6階

13名（業務委託含む）

金属製品/技術の新たな創造『めたまっち』の運営

製造業の技術および品質コンサルティング

代表取締役　佐取 直拓

2022年2月3日

1,100万円


